
Leistungsbereich: bis 200 kg/h

Schaumgewicht: ab 20 g/l

Arbeitsbreite: nach Absprache; bis 6 m; automa-
tisch bzw. durch Einlegest•cke
reduzierbar 

Schaumanschluss: Gewindestutzen DIN 11851

Bandgeschwindigkeit: 5 ± 80 m/min 

Bestehend aus: Schaum-Auftragsger€t mit Gestell

Schaum-Auftragsger€t: Trapezf•rmiges Ger€t - komplet t aus Edelstahl gefertigt und rundherum geschlossen  - zur gleich-
m€ûigen Verteilung des Schaums aus dem HANSAMIXER a uf eine Textil- bzw. Teppichbahn.
Inklusive Ablasshahn an der tiefsten Stelle sowie A uffangwannen f•r Schaum und Reinigungs-
wasser neben dem D•senmund mit Ablassstutzen und Ab laufschl€uchen.

D•sengestell: Edelstahlgestell zur Aufnahme des Schaum-Auftrags ger€ts unterhalb oder oberhalb der
Substratbahn, angepaût an die Erfordernisse des Kun den. 
Das Ger€t ist so im Rahmen gelagert, dass es mittel s zwei Pneumatikzylindern von der Substrat-
bahn entfernt bzw. mit einer definierten Kraft auf die Substratbahn gedr•ckt wird. 

Bedienung: Alle erforderlichen Bedienelemente sind g ut zug€nglich in der N€he der Schaumd•se bzw. in der
N€he des Schaum-Mixers untergebracht.

SCHAUM-
Auftragsger€te

Zur Leichtschaum-Applikation 
auf bahnf•rmigen Substraten

D

Die Firma HANSA INDUSTRIE-MIXER hat verschiede-
ne Systeme im Lieferprogramm, mit denen der
Schaum aus dem Schaumgenerator rezepturgenau
direkt auf das bahnf•rmige Substrat aufgetragen
werden kann. 
Diese Systeme werden als Schaum-Auftragsger€t
oder auch als Schaum-Applikator bzw. Schaum-
Manifold bezeichnet.

Schaumauftrag_8-07  04.10.2007  9:23 Uhr  Seite 1



Leistungsbereich: gem. Auslegung

Schaumgewicht: ab 50 g/l

Arbeitsbreite: nach Absprache; bis 5 m; 
durch Einlegest•cke reduzier-
bar 

Schaumanschluss: Gewindestutzen DIN 11851

Bandgeschwindigkeit: 5 ± 80 m/min 

Bestehend aus: Schaum-Manifold und
Schaum-Verteilrohr mit Gestell

Schaum-Manifold: Rohrsystem zum Anschluss an
den Schaumschlauch; komplett
aus Edelstahl zur Montage
unter- bzw. oberhalb der Bahn;
mit Verschraubungen nach den
Verzweigungen. Demontierbar
zur leichten Reinigung nach
Produktion.

Verteilrohr: Sammelrohr aus Edelstahl zur Montage an den
Austritts•ffnungen des Manifold. An der Gegenseite mit
Schlitzen versehen zur gleichm€ûigen Verteilung des
Schaums auf der Bahn. 

Funktion: Das Manifold mit Schaumverteilrohr wird u nter- bzw. ober-
halb der Bahn mit einer geeigneten Vorrichtung inst alliert. 
Der Schaum wird vom HANSAMIXER in den Schlauchan-
schluû geleitet. Die Rohrleitung teilt sich mehrfac h auf,
wobei sich der Querschnitt nach jeder Aufteilung ve rj•ngt.
Am Austritt aus dem Manifold ist ein Schaumverteilr ohr
installiert. Hier sammelt sich der Schaum und kann •ber die
Schlitze auf die Bahn austreten.
Zum leichten Reinigen des Manifold sind nach jeder
Aufteilung Verschraubungen in die Rohrleitungen ein gebaut.
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Luftsystem
bestehend aus: Vordruckregler mit

Manometer, Magnet-
ventil zur Montage am
Maschinengestell in der
N€he der Einheit. 

Funktion: Beim Starten des HANSAMIXERs wird die Flot te bis zum Erreichen der erforderlichen Schaumquali t€t
•ber eine Bypassschaltung einem Auffangbeh€lter zug ef•hrt.
Nach Erreichen der Schaumqualit€t wird der Schaum i n das Auftragsger€t geleitet und dieses wird
mit der Hubvorrichtung pneumatisch an die Substratb ahn gefahren, so dass der Schaum in das
Substrat eindringen kann. 
Bei Produktionsunterbrechungen kann das Auftragsger €t von der Substratbahn entfernt werden. Die
Schaumproduktion des Mixers wird unterbrochen und d urch das Schaumventil wird die
Schaumzufuhr in das Auftragsger€t abgesperrt. Der s ich in dem Ger€t entspannende, •bersch•ssige
Schaum wird in die unterhalb des Auftragsger€ts bef estigten Auffangwannen geleitet und kann ggf.
als Flotte wieder dem Schaumgenerator zugef•hrt wer den.
Bei erneutem Anfahren der Anlage wird das Ger€t ein fach zur•ck in die Auftragsposition gebracht
und die Produktion kann ohne Zeitverlust und Produk tabfall wieder angefahren werden. 

SCHAUM-Auftragsger€te

SCHAUM-MANIFOLD

Technische •nderungen vorbehalten.
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